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IT - La segatrice automatica
idraulica a controllo numerico
per la produzione di serie di tubi,
profilati , travi e barre di medie
dimensioni per tagli fino a 60° si-
nistra in ciclo automatico.

Morsa frontale fissa completa di ri-
duttore di pressione, (04.) morsa ver-
ticale antibava sul lato di scarico.
Possibilita di impostare fino a 99 linee
di programma con lunghezze e quan-
tita differenti.

(05.) Controllo numerico CNC; pro-
grammazione dal quadro di co-
mando delle funzioni operative della
macchina,visualizzazione e di velo-
cita lama, totale pezzi da tagliare,su
display alfanumerico;impostazione
da tastiera delle lunghezze di taglio
(da 4 a 9999 mm) con ripetizione au-
tomatica delle corse,autodiagnostica
per rilevazione errori.

(01.) Alta precisione di posiziona-
mento grazie all’avanzamento incre-
mentale con vite a ricircolo di sfere
e motore elettrico con inverter. (03.)
Alimentatore scorrevole su guide
temprate, apertura 350 mm, corsa
singola massima 515 mm.

Rigido arco in acciaio a sezione tu-
bolare e pulegge di 360 mm. Pattini
guidalama con inserti in metallo duro
e cuscinetti supplementari per alline-
amento nastro. Interruttore generale
lucchettabile, magnetica, termica
salvamotore, pulsante d’emergenza,
bobina di minima tensione.
Connessione per rulliera sul lato ca-
rico con 2 rulli verticali di imbocco.
Scivolo di scarico/adattatore per rul-
liera di scarico con guida per pezzi
tagliati.

Colonna monoblocco, (02.) spazzo-
la puliscilama, vasca raccoglitrucioli
estraibile, serbatoio con elettropom-
pa per lubrorefrigerazione e pistola di
lavaggio, centralina idraulica comple-
ta di olio.
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EN - CNC automatic bandsaw,
hydraulically driven; mitre cut-
ting from 0° to 60° left.

(04.) Hydraulic fixed vice with
pressure reducer, anti-burr
hydraulic vertical vice on the un-
loading side.

Adjustment of the blade tension from
the front side of the sawframe, che-
cked by an end-stroke. (03.) Blade
guides with hard metal pads, additio-
nal bearing for blade alignment.

Up to 99 different cutting lengths and
number of cuts can be memorized,
with the possibility to repeat them
more than once.

(05.) CNC driver with programming of
all operations; machine status shown
on display, including blade speed,
piece counter; and working anoma-
lies. Setting of the cutting lengths
(from 4 to 9999 mm) by means of the
keyboard, with automatic repetition
of the feeder strokes.

Feeder movements on chrome bars,
high-precision of the positioning due
to the incremental feeding on recir-
culating ball screw by self-bracking
electric motor with inverter. Automa-
tic calculation of the blade thickness.
Feeder with 350 mm opening, maxi-
mum single stroke 515 mm.
Electronic Inverter for variable blade
speed. Connection for loading table
with two vertical rollers, unloading
slide, connection for unloading table
with guide for cut pieces. Main switch
with minimum tension coil, emer-
gency button, thermic and magnetic
motor protection. Removable chip
collector tank, coolant tank with elec-
tro-pump, washing gun for cleaning,
hydraulic unit with oil, (02.) blade-cle-
aning brush, bi-metal blade.
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(01.) Scorrimento carro avanzatore su barre cro-
mate, alta precisione di posizionamento grazie
all’avanzamento incrementale con vite a ricirco-
lo di sfere e motore elettrico autofrenante con
inverter.

Feeder movements on chrome bars, high pre-
cision of the positioning due to the incremental
feeding on recirculating ball screw by self-bra-
cking electric motor with inverter.

Variazione di velocita lama con inverter e moto-
re servoventilato di serie.

Electronic Inverter for variable blade speed and
motor with supplementary servo-ventilation.

Rilevazione automatica del punto inizio taglio
tramite tastatore per avvicinamento rapido al
materiale, regolazione fine taglio tramite mi-
crointerruttore.

Mechanical device (position sensor) that allows
the sawframe to lower quickly toward the mate-
rial and detect automatically the start-cut point.
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